《塑性加工原理》课程考试大纲
一、基本描述
课程名称：塑性加工原理（Principles of Plasticity Process）
学分: 3
学时：48   （课内实验(践)：    上机：    课外实践：   ）

适用专业：材料成型及控制工程及相关专业

开课单位：冶金工程学院材料成型及控制工程系
课程负责人：陈继平
教材与主要参考书目：金属塑性变形与轧制理论  赵志业  冶金工业出版社  2008年3月
            金属塑性加工学——轧制理论与工艺  王廷溥，齐克敏  冶金工业出版社  2012年4月

内容概述：塑性成型原理是材料成型及控制工程专业的专业基础必修课，主要阐述金属塑性加工方式之一轧制的变形基础和金属流动规律，探讨轧制变形过程的金属在变形区内的流动规律和变形规律以及轧制力能参数的计算方法、弹塑性变形行为以及连轧理论等。本课程主要教学内容包括轧制过程的宽展和前滑后滑、轧制压力、轧制力矩和轧机主电机功率、轧制时轧件的塑性曲线和轧机的弹性曲线以及连轧的特殊规律及张力的自动调节作用等连轧理论。通过本课程的学习，使学生系统掌握轧制过程的基本概念、轧制过程中的基本现象及其变化规律，初步具备应用分析实际问题的能力和工程计算能力。
二、考核要求和教学内容重、难点
	课程内容
	考核要求
	教学重点
(☆)
	教学难点
(Δ)

	第1章 轧制过程的基本概念
1.1变形区及其主要参数
1.2建立轧制过程的条件—咬入条件
1.3轧制过程的变形、运动学、力学条件
1.4金属在变形区内的流动规律
	A
	☆
	Δ

	第2章 轧制过程中的宽展
2.1宽展及其种类和组成
2.2影响宽展的主要因素
2.3常用宽展公式
2.4孔型中轧制时的宽展特点
	B
	
	

	第3章 轧制过程中的前滑与后滑
3.1轧制时的前滑与后滑
3.2前滑的计算方法
3.3中性角的确定
3.4影响前滑的主要因素
	B
	
	

	第4章 轧制单位压力的计算
4.1轧制压力的概念
4.2卡尔曼单位压力微分方程及采利柯夫解
4.3奥罗万单位压力微分方程及勃兰特和西姆斯解
4.4斯通微分方程及其单位压力公式
	A
	☆
	Δ

	第5章 轧制压力的计算
5.1接触面水平投影面积的计算
5.2应力状态系数确定
5.3计算平均单位压力的公式
	B
	
	

	第6章 轧制力矩及功率
6.1轧制传动力矩的组成
6.2轧制力矩的确定
6.3轧制传动力矩的计算
6.4轧机主电机功率的计算
	B
	
	

	第7章 轧制时的弹塑性曲线
7.1轧机的弹性曲线
7.2轧件的塑性曲线
7.3轧制时的弹塑性曲线及其应用
	B
	☆
	

	第8章 连轧理论
8.1连轧的特殊规律及张力的自动调节作用
	B
	
	


（考核要求：A—重点考核；B—一般考核；C—了解）

三、考核方式

    试卷考核

四、大纲编写的依据与说明

根据专业培养目标及教学计划，综合该课程权威体系编写。
起草人：陈继平       审核人： 曹燕      日期：
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